
PT丬 2"
曰户手册 :笠 打曰△

殍
冫

:〓巴阿辞戥蚕邕时羽·



非常感谢您购买「touch1280标 签打E卩机!

使用前请务必仔细阅读本用户手册,以 便正两宦虍莒:妄 .

阅读后,请 妥善保管本用户手册以便随时可以△闰·

·用户手册中的内容将来可能会有变更,恕 不男:I走 ˇ
·未经许可不得檀自复制`转 载本书的部分或盒莎t否 ,
·本公司己确保本用户手册内容正确无误,不 辶≡=肖 看了乏具中有错误`遗 漏或
不明之处等,请 与本公司联系。
·对于因使用本产品或本产品制作的标签及因玉0 f重  黾 乇消耗等原因,引 起
数据消矢或改变,而 导致的损害或利益损失,~△ t于 乍三亏因此提出的任何相
关要求,本 公司概不负责,敬 请谅解.

为防止对使用者或他人及其财产造成损害.使 用砉t厂 叠=唁 天匆注意事项,我 们
将通过各种图标来说明。

其标识和含义如下 :

本手册中使用的主要标识如下,

Z\: “
应 该 注 意 的 事 项

¨
表 示 危 险 警 告 。

“
不得进行的行为

”
表示禁止事项。

“
必须进行的行为

”
表示强制行为.

⊙

●

警告

·切勿对电池进行拆卸 `充 电`加 热`短 路等操作,否 则可能会引起破
裂并导致人身伤害,

·请避免用针等盒属物取出电池,造 成正←〉负(→极短路。

AC电 源适配器
·请不要使用机器附带的AC电 源适配器乏外的其他AC电 源适配器,否

则可能会导致故障、火灾或触电。
·使用Ac电 源适配器g寸,请 不要使用额定电压 e20Vl以 外的电压,否

则可能会导致故障`火 灾或触电。
·请不要损环Ac电 源适配器的电源线`或 对其改造加工·另外,请不要

在其上放置家具等重物,不 要过分弯折或拉伸,否 则可能会导致火灾
或触电.
·请不要用湿手触摸AC电 源适配器和电源插头,否 则可能会导致触电。

●  ·萋篚帚鲼筌黪蜓鞫 鲵麋齄薏勤
火灾、触电或故障·

请不要弄湿
·请避免被lDl啡`果 汁等饮料或花瓶内的水等溅至刂而被弄湿,否 则可能
导致火灾`触 电或故障.万一溅到机器上,请 迅速切LkF机器的电源,取

出干电池,若 正在使用AC电 源适配器,请 将它从电源插座中拔出,然
后与
“
购买本产品的经销店

”
联系.

请不要擅自拆卸
·请不要擅自拆卸`改 装,否 则可能导致火灾 `触 电或故障·对机器内
部的检测`调 试和维修 请 委托

“
购买本产品的经销店

”
进行.(属 于

用户自己擅自拆卸 `改 装弓起的故障,R卩使在保修期内,用 户也需要

支付修理费。)

请避免摔落或使之受到强烈冲击
·请避免摔落 `践 踏或使之受至刂强副)中击,否 则可能会导钧殒环,发 生

这种l倩况时若继续使用可能会导致火灾或触电·发生损环时,请 迅速
切断机器的电源`取 出干电池,若 正在使用AC电 源适配器,请 将它从

电源插座中拔出,然 后与
“
购买本产品的经销店

”
联系。

机器状况异常时请勿使用
·冒烟、发出异常气味等惰况异常时应停止便用,否 则可能导致火灾诵虫

电或故障。此时,请 迅速切断机器的电源丹关,若正在使用AC电 源适
配器,请 将它从电源插座中拔出,然 后与

“
购买本产品的经销店

”
联

系修理。用户自己修理非常危险,切 勿擅自修理.

⊙
⑤
奸
⊙
⑤
⊙

⑤

⑤
●

⊙
●

⊙
●

⑤
●

△ ≡告
表示若忽视该标识而错误操作,可 淫舍导奎 i二 死亡或重伤的危
∶|.:亡,

△ 注惫
表示右忽视该标识而错误操作,可 能畲导致'‘身钅害或财产损失的
危险:
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△ 警告

讶不要将塑料袋=在 头上
·为防止孩了将用来装机器的塑料袋罩在头上玩耍 ,请 将该塑料袋保存
在孩子无法够着 可能会导致窒息 。

∶蓐膏莓ε菁 k堑叩驾鹦廷::骨首卩
刂
獾翡呷黹1

·请不要过分拉伸或按压色带。

·请不要堵塞色带出□或在其中插入异物。
·请不要使用用完的色带或在未装入色带的状态下执行打印,否 则可能会导致打E卩

头出现故障。
·请不要用手指直接触摸打E卩头。
·更换电池时请务必先切断电源。
·请注意,机器在取出电池并拔出Ac电 源适配器的状态下存放时,保 存在内存等介

质中的数倨会完全消失。
·维修保养机器时,请 不要使用稀释剂、苯等挥发性溶剂。

·应避免在阝g光直射`即 暧器及空调设备附近等极端高温或低温场所、潮湿及多灰
尘的场所使用或存放·使用温度范围为 1o℃ ~35℃ 。

注意

·

票量砦霎侯呷
呐 确 会导致电池跏 、破裂,因 此请务必遵守如

·讶不要将新旧电池混用。
·门不要将不同种类的电池混用。
·讶按照电池的正←)负 (→极方向正确安装电池·
·长期不使用时,请 取出电池并妥善保管。

●  · 骠 簖 嬲 嬗 霎 爹
见 ,潞 蜗 AC电 癞 嵴 炯 枷 电

⑤  ·

杯 要肝 酪 鼷 鳊 切刀 ,铡 呲 会引幽 伽

关于变装 、存放弓所
·谙不要渭钒嚣狈E在 摇晃的桌子或很高的架子上等不稳定的地方,否
则可能会a图 `落 下并引起受伤·
·诌不要在机器 卜柑詈重物,否 则可能会因失去平衡而翻倒`落 下并引
起受伤。

△  · 謇昙蛩 尹

的濉 维̀ 修 电̀ 龋 尽等原因 ,舴 在 内存中的嬲 可 能

△  ·挛鲡嬲粽鹦濯邈幂黼嘴警骡藕揿虱犊
留蛋直帚宝F翦劈臊叠飙褥那髁黼滠

′粘贴材质̀使用目
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●
前 言

.̈ ¨ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ¨ · 1

●
安 全 注 意 事 项

.̈ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ 1

● 具他使用注意亭项 .̈ ¨¨¨¨ 3

● 目 录 .̈ ¨ ¨ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ¨ ¨ · 4

● 第
一
步 :使 用前 的准备 .̈ ¨ ¨ .5

机器各部分的名称 ¨¨¨¨¨   5
键盘的名称和功能 ¨¨  ̈  ̈   6
画面的查看方法 ¨¨¨  ̈ ̈ ¨¨ 8
安装电池    ̈    ̈ ¨¨¨¨ 9
AC电 源适配器的连接 ¨¨  ̈  ̈ 1o

安 装 色 帝  ̈  ̈ ¨ ¨ ¨   ̈  ̈ ii

电源的开 /关  ̈ ¨  ̈   ̈ ¨ J2

送 芾 ¨ ¨   ̈ ¨   ̈ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ 12

● 第 二 步 :辖 入 文 字 ,̈ ¨ ¨ ¨ · 13

选择输人方式 ̈ ¨¨    ̈ ¨13
利用拼啬输人文宇    ̈
在拼音中使用四声  ̈ ¨¨

¨ 13

14

切换汊宇选项页 ¨¨¨¨  ̈   15

利用总笔划辅人义字    ̈  ̈ J5

输人萸文字母 ̈    ̈ ¨¨¨¨ 16

输 人 数 字  ̈ ¨   ̈ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ "7

输 入 空 格  ̈ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨  ̈ ¨   18

输人符号与图形 ¨ J8

●
第 三 步 :编 辑

.̈ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ · 20

光标的使用方法 ¨  ̈      2o
删 除 文 字  ̈ ¨ ¨ ¨ ¨   ̈ ¨ ¨ ¨ 20

插 人 文 字   ̈ ¨ ¨   ̈ ¨ ¨ ¨ ¨ 21

删 除 全 部 文 本  ̈  ̈ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ 21

换彳亍                          22
1彳]变 力 2彳亍                   23
2彳亍变为 1彳i            ∶        23

● 第四步 :打 印`粘 贴标签 .¨ ¨ 24
确认打印内容 ¨  ̈  ¨ ¨¨ 2̈4
打E卩                          24

特殊方法 (张数/序 号/镜 像)打 E卩 2̈5
打E卩多张相同内容的标签    ̈ 26
序 号 打 印 ¨ ¨ ¨ ¨      ̈ ¨ 27

镜 像
¨  ̈ ¨ ¨        ̈ ¨ 29

粘 Jng标 签   ̈ ¨    ̈ ¨   3o

● 第五步:制 作各种标签 .¨¨¨ 31
格式设定一览 ̈       ̈ ¨ 31

格式打E卩样本   ̈   ̈ ¨¨¨¨ 32

设 定 力 竖 版  ̈ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨   弭

改变文宇的尺寸 ¨        34

·4·

修 饰 文 宇  ̈ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨   ̈ ¨  36

设 定 字 宽  ̈ ¨    ̈ ¨ ¨   ̈  37

添加下划线或边框   ̈   ̈   37
设定标签长度      ̈ ¨   38
设 定 空 白  ̈ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨ ¨  ̈   40

制作各种标签  ̈ ̈  ̈ ̈  ̈41

● 第六步:保 存文件或文本 ,¨ ¨ .″
保 存 文 件  ̈ ¨ ¨ ¨   ̈ ¨ ¨   砭

调 用 文 件  ̈ ¨    ̈ ¨    ̈  43

打 E卩文件                       44

机器各部分昀名称
● 0● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 0o● ● o● ● ●

操作键盘

色带确认崮□

出厂时,力 了防止损伤,在 液晶显示屏上贴有透明

保护膜。使用之前请揭下该保护膜。

打FD头

色带盒放置槽

液晶显示屏

AC电 源适配器插孑L

·5·



键盘的名称和功能
● ● o● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● o● ● ◆ ● ● ● ●

0⑦
用来接通或断开电源。

②◎
用来设定

“
尺寸
”、“修饰

”̀“字宽
”、“下划线/边框

”`“长度
”、“两端空白设

定
”`“打E卩选择

”。

◎ ⊙ ⊙ ⊙
可对保存在主机里的文本进行

“
打印
”`“调用

”
,还 能对所输入的文本进行

“
保

存
”。

◎δ
用来取消设定操作,返 回到输入画面或上一步。

◎①
在输入或删除文字时,用 来移动光标。此外,还 能在进行汉字转换,设 定图形`格

式和功能时用来选择选项。

◎茴
用来确认反转显示的文字,在 进行汊字转换,设 定图形`格 式和功能时确认所显示
的设定项目。

05

纩 焉雪爹
卩
黥 瀣

带上。在按住囤 的同舛按δ ,吡 定 啉 狎 哼

·6·

2示
矗廴的内容和标签长度。在按住

E≡ 彐
的同时按逼蚤,可 让色带空进约25mm。

⑨ 匚彐
~匚
≡1             ·        -

用来输入文宇或数字。

⑩囤
用来设定竖版。

0囤

可选择制作以下媒体尺寸的标签
“
迷你 DV” 、

“CD/DVD” 、“sD存 储卡
”、“Ms

记 忆 棒

”
“̀ SM存 储 卡

”
“̀ CF存 储 卡

”
。

@四

用于输人文字键上方E卩有的蓝色字符,方 法为按住E≡亘]的
同时按文字键。

在按住
E≡国
的同时按 c),可 执行

“
打E卩选择

”
的设定,而 同时拽Θ 可执行

“
送

带
”
操作。

◎E囤
输人汊字时,可 切换成拼啬输人或总笔划输入。

⑩曰
用来切换英文字母的大小写的输入方式。

⑩    转 换 /空 格

用来将反转显示中的文宇转换成汉字。

没有反转显示时输入空格。

⑩ E≡彐
需要输入符号或图形时,用 来调用符号菜单。

0国
用来删除所有输入的文字,或 同时删除所有输人的文字及格式`边 框的设定。

⑩ 囤
用来删除光标前面 (左侧)的 文字。

⑩□
用来确认反转显示的文字,在 进行汉字转换,设 定图形`格 式和功能时确认所显示

的设定项目。

⑩ 囤

用来换行。显示汊字选项时,按 此按键可显示下
一行汊字。

·7·



画面的查看方法
● ● o● ● ● ● 0◆ ● ● ● ● ● o● ● 0

⊙  ②

0 行 首标记:

在第 1行 的行首将显示匚〉,在 第2行 的行首将显示 D,用 来表示第几行。

② 光 标:

可在该位置之前〈左侧)输人文宇。删除文字时,该 位置前固左侧)的文字将被删除。

⑨ 正 常显示:

已确认输人的文宇。只能打印正常显示的文字。

o 转 换前的文字:

要输人汊字时,先 显示出未转换成汊字的拼啬。

◎ ~◎ 输人方式说明:

在设定的汊字输入方式`萸 文字母输人方式下出现相应的指示标记。

⑨ 竖 版说明:

当设定了竖版时,出 现相应的指示标记·

⑩ 文 字尺寸说明:

在设定的文字尺寸处,出 现相应的指示标记。

0~⑩ 格式说明:

当设定了⑩修饰 @下 划线/边框◎ 标签长度时,出 现相应的指示标记·

安装电池
● ● o● ● ● 0● 0● ● ● ● o● ● ● ● ● ● o● ● ● ● ● ● ● ● ●

请务必使用7号 磁性干电池。当机器通电时,请 先切断电源然后再更换电池。

⊙ 将 机器翻过来,、用手指扣住上方凹凸部位,打 开

背面翻盖·

当主机中有用过的电池时,请 将它们全部取出.

请按照电池放置槽内的标记,在注意电池正←)负

Θ极方向的前提下装入6节 7号 碱性干电池。

盖上背面翻盖。

请确认已完全合拢。

氵注意‘                       ∷
·当显示 ∵电池电童低!”

“
更换电池!” 的提示信息时,表 示电量即将耗

∷ 荩 ,请 立即用新的冫号碱性干电池更换所有的电池。若不更换电池继缂使

用,在 操作过程中电源可能会耗尽,保 存在内存中的文本也可能丢失。
·电池更换请在5分 钟内尽快完成。取出电池并放置5分 钟以上,则 输^的
文本或内存中保存的文本将全部消失。
·长期不使用时,为 防止电池漏液,请取出电池并妥善保管。

● ● ● ● 0● ● ● ● ● ● ◆

②

 
 
◎

拼

ˇ



AC电 源适配器的连接
● ◆ o● 00◆ ● ● o● ● ● ● ● ● ● ● ● ◆ 0o0● ● ●

将 AC电 源适配器连接到机器上。

⊙

②

安装色带
o● ● o● ● oo0● 0● o● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ◆ ● ● 00● ●

请务必使用带Tz标 记 怊蓬〉的色带。

机 器 可 使 用 宽 度 为 35mm、 6mm、 9mm̀12mm的 色 带
.

如右图所示当色帝盒上装有防转卡纸时,请 预先将它取

下。

⊙ 确 认色带前端是否存在卷曲`色 带前端

是否正确通过色带导向装置,

用手指按箭头所示方向转动卷轴 1~2

次,便 碳带崩紧·(请参考:P48)

色带导向装置

将机器翻过来,用 手指扣住上方凹凸部位,打 开

电池盖·

根据色带盒内的标记,确 认色带盒的方向,使 色

帝前端对准主机色带出□,安 装到位时会发出
‘〗卡嚓
”
 声 ·

氵注意舌
请注意不要让色带或碳带钩挂在打E冂头上。

盖上背面all盖 。

请确认已完全合拢‘

● ● ● ●

将AC电 源适配器的连接插头牢EgI插入机器的AC电 源适配器插孑L·

将AC电 源适配器的电源插头插入家用电源插座·

氵注意舌
·请在切断机器电源之后再插拔 AC电 源适配器.
·长期不使用时,请 将 AC电 源适配器从机器和家用电源插座中拔出并妥善保
管。
·请不要强行拽拉 `弯 折 AC电 源适配器的电源线,否 则可能会弓起断线。
·请不要使用除机器专用 AC电 源适配器之外的其他 AC电 源适配器.否 则
可能会导致故障或损环。对由于使用了非机器专用 AC电 源适配器雨发生

的机器或AC电 源适配器叔障或损坏,将 不予保修。
·请不要将机器专用 AC电 源适配器插人除家用电源插座 lAC220Vl之 外的

其它电源插座,否 则可能会导致故障或损环.对 由于 AC电 源适配器使用
方法锚误雨发生的机器或 AC电 源适配器故障或损环,将 不予保修。
·为了妥善保存所输入的文本或内存中的数据,aD便 在使用 Ac电 源适配器

作为电源时,也 请正确装人电池.

色带出□

·10· ·11·



氵注意C
装人色带盒后,请 务必进行送带操作‘

请参考:P12“ 送带
”

电源的开 /关
0000o00oooooooo◆ ⑨ 劬 髑 o● ◆ ooo0o● oo

∈ 穸
接 通 电源 :再 按

一
次
O贝
刂切 断 电源

●参考 ·

当打开电源并待机约5分钟以上没有任何操作时,为 了防止消耗电池电璺,将白
动切断电源(自动关机功能)。再次援通电源g寸,将 恢复到自动关机前的状态。

送带
000● 000● ● ● ● ● o● ● ● o昏 oo0● ● ● ●● ● ooo

使色带空进约25mm左 右·装人色带盒后 力 了使色带崩紧.请务必进行送带操作 .

⊙ 按住
匚 彐
的同时按茴 将执行 送 帝 操作

,

② 确 认
“
执行中
”
提示信息己消失 送 带停止后 再 按色带切刀键 进 行切割 .

氵注意∈
送带执行中切勿触碰色带切刀键。此时若触碰色芾切刀键,为 防止色帝缠绕,将
显示
“
切刀错误!” 提示信息,并 紧急停止送带操作。当发生紧急停止时,按

任何键,取 消错误信息,然 后取出色帝盒 用剪刀等剪掉色带的前端。请再次将
色带盒正确装入机器,并 进行送带操作。

选择输入方式
● ● ● ● ● ● ● ◆ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ◆ ● ● ● ●

每按一次 「拼/笔l,可 对
“
拼音
Ⅱ和
“
总笔划
”
输入方式进行切换,方 式的名称

将显示约1秒钟。在液晶屏上设定文字输人方式处会出现相应的指示标记.

拼啬输入方式

总笔划输人方式
,曾、笔戋刂

利用拼音输入文字
● ● ◆ ● ● ◆ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● o0o● ● 0● 0● ● ● ● ●

裂晏尹雹窨众
Z孱 黼 芗寒晏矍  转

换/空格  进 行转换.既 可以逐个地选取

例:“上海
”

o 在 拼啬输人方式中,输 人
“
sHANGHAl̈ ·

② 按   转 换/空格  ,将 显示汉字选项·若要逐字

转 换,仅 输人
“
sHANG· 转 换 后再输 入

“
HA1 ·

按□或♂·
“
上海
Ⅱ
被确定 .

切司之项选宇汊在可
 
·

①

扯

或

“

◎ 按

换

·12·
·13·



i∶∶∶:∶∶∶堇韩覆雩莺簏资墁齄谥白勺“翔蝌%

切换汉字选项行
0● 0● 00000o00◆ 0● 000● 0● ● ◆ ◆ 0● 00● 0

以逐宇转换方式输入汉字时,可 快速切换所显示的汉宇选项行·当要显示下
一行汉

琶
吁
,按
E≡ 彐
·当要返回到前 页汊字选毗 请在按住 匚≡彐

的刚 寸按

以下将以在拼音输入中搜索汊宇 “吉
”
为例进行说明·

⊙ 在 拼啬输入方式中,输 入 1r.

"啬 中使用四声
|● ●●●●●o● 000ooo0oo● ooo◆ oo◆ ●o●
E亭:蕾 秦 = 通 过在拼啬后面用数字 "~5)键 输入四声,可 进一步限定
FE~ ==埂 用拼音Tl四声进行输入时 将 以逐字转换的方式转换汊字.

钅 扌

t∶二壹≡ ∵方式中,输 入
“
N丨3HAO3· ·

② 按   转 捩/堂格  ,将 显示
“
J”对应的汊宇选

项·

③  按
E换 三 ],丬

弓显 示 下
一
行 汉 宇 选 项 ·

忄圉结击圾基机

≡
- 衤
萤 堂格

 卜
丬寻显 示

Ⅱ
 Nl⒊ 对 应 的 汉 字

f∶
 秀
莹 堂格

 l或 (D可
在 汊 宇 选 项 之 间 切

f 三 夸  你  .

≡

1莰 δ  “

你

”

被 确 定
.

索  咯 全格 ,将 显示
“HAO3” 对应的汊

委   钅 芸 空格   或
CD可

在 汊 宇 选 项 之 间 切

多  :三F圣  夕了
”。

¨

1≡ δ  “

好

”

被 确 定
。

卜)拟俪旎祢

④ 按 (1),选
择
Ⅱ
吉

被确定·

然后按
□
或
♂
· 咭

利用总笔划输入文字
o◆ ◆●0● ◆ 0● ●●◆0● ● 0o0o0000000● 0o0

以下将说明通过指定汊字的第
一笔相总笔划数来输入汊字的方法·在总笔划输入方

式下也可进行复合词转换。可指定的汉宇笔划数最多为24·

可指定的部首种类和指定键夕□下所示。

·横 (— )∶用 囝
指定

·竖 (|)∶ 用 曰
指定

刂敝(丿 )∶ 用 E彐
指定

·
点 ( ′ 冫 用

[口

指 定

·折 (乙 等 )∶ 用
[彐
指定

爿

·15·



o 按   转 换 /空 搐   或
(D可

在 汉 宇 选 项 之 间 切

换,选 择
“
刊 。

⑤ 按 □
或
δ  △
刂 被 确定

q参 考p

进行汊字转换时,可 快速切换所显示的汊字选项行 .当 要显示下一行汊宇选顶

时 ,按
匣
行
]o当

要 返 EQI到 前
一
行 汊 字 选 项 时 ,请 在 按 住

E≡ 彐
的 同 时 按

涣行 I。

输入英文字母
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● o

每 按

一

次

[彐

,将 在 字 母 的

称将显示约 1秒 钟.

大写英文字母输入方式

小写荚文宇母输人方式

英大  ABC

英小 abc

以下将说明使用匚 彐
一边切换英文宇母大小写

一边输人的方法。

侈刂: saIe

o 按 [目  确
认是否进人萸文字母输人方式·当处

于英文字母大写输人方式时,将 显示
“ABC ,

然后返回到输人画面·

② 按□
。

③ 按住 E上 彐
白0同 时 依次按

曰 □ □
。

*参 考

将输入方式切换到萸文字母小写输人方式,此 时也可继续输人。

按
E彐
将显示 %bc” ,切 换到英文宇母小写输入方式,然 后返回到输人画面

依次按
〔彐  □  E彐

将输人小写字母·

q参 考ρ
·将直接输入英文字母,并呈正常显示。若发现输人错误,将光标移到耍删

·
叠雪叠罩
雯銎查籍昊雾罂 廴】l璺昌黜 :可输入大

例: “ 干刂
”

“
刊
”
是含有部首

“
横
”,笔 划数为 5的 汊字。

0 请 确认是否已进人总笔划输入方式。若当前不是总笔划输人方式,请 按

E≡ Ξ 彐

·

按

回  □  将

反 转 显 示

“

∶ ■ 团  .

按  转 换/空格   将 显示候选汊宇·

玉刖未末邗击厅

输入数字
● ● ● 0● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

无论处于哪种输入方式,只 要按数字键

入数字·

ABC

DSa丨 e丨

● ● ● ● ● ● ● ● ●

D1 2  3 l

◆ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

“
大写
Ⅱ
和 ‘」\写 输 人方式之间切换一次.方 式名

● ● ● 0● ●

即可直接输

⒐参考p
·当存在反转显示的文字时,数 字也将作为未确认文字输入。

·当数字处于反转显示文宇的开头时,按   转 换/空格  数 字将被确定。

S丨

φ玉刊昧末邗击利

·16·
·17·



输入空格
● ● ● 0● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ◆ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

●输入符号或图形

例:“ η”

量砼掌幂叠T晷 重旨藉灵若黛辱f髑 谌

(~)” ,当 处于英文字母输人方式g扌.将 输人 “半角

空格(凵)Ⅱ·

按
匣 彐 ,将

显示符号 的分类名 。

连续按 匣 彐
或
①
,直 到 显示

Ⅱ
工作
”
为止 ,

按

I彐

或

δ

.显 示 出 E9I形 输 入 选 项 .

连续 (1) 直 到反转
显示
“
η
”
力止 .

按

□

或

δ

,“ 而

”

被 输 人
.

ˉ凵丨
⊙

②

标点

工作

圉⒊酽Pq参 考p
·在显示屏上虽然显示力

“
~Ⅱ”,但 打印时为空臼。

·全角空格相当于 1个 文字的空白,半 角空格相当于半个文字的空白。
·在拼音 /总笔划输入方式时,按 住

E上彐
白勺同时,按  转 换/空格  可 输

人半 角空格 .男 外,在 英文字母 输入方式时,按 住
匚≡彐
的同时按

转换/堂袼  ,可 输人全角空格。

→注意 :
·当存在反转显示的文宇时,  转 换/空辂  进 行汊字转换。按

“
执行
”
或

E≡ 彐
确认文字后,变 为正常显示。

输入符号与图形
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● o● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

输人符号的方法有直接输人键盘上的符号和从符号菜单中调用符号(图形 ),两 种力
法

.

●直接输入键盘上的符号
l/,刂: ￥

0 按 住
匚≡ 彐

的 同 时 ,按
ED,将

输 人
“
￥
”

q参 考ρ
·当存在反转显示的文宇时,符 号也将作为未确认文字输人。

·当符号位于反转显示的文字开头时,按   转 换/空格  则 符号被确认。

q参 考p
·关于内置符号或图形,请 参考 P51~54“ 符号或囝形-览

”。

·选择了一个分类,并 在具中选择符号或图形时按  转 换/空格  ,则 选择

恢复到初始设定值。

·若要停止符号或图形输人操作,那 么每按
一次
δ
可逐步返回到上一个画

面,直 至输人画面。

④ ③

￥l

·18· ·19·



光标的使用方法
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● o

在画面上闪烁显示的纵线  | 被 称为光标,用 来表示输人`删 除文字的位置.

雷糸 沓皙宗;霁 晏彗F罢 车奈P邕 多蛑 艇 出画面⒛ 加去看到·若圭查
看隐藏的文字,请 用光标键移动光标,

每 按
一
次
c)∶

向 左 右̀ 移 动
一
个 文 字 的 位 置 .

按住
E≡ 彐
的同时按

cD 向
输人文章的行首、行尾怏速移动。

q参 考p

文中有反转显示的文宇时,光 标只能在反转显示的文宇范围内移动。

删除文字
o● ● ◆ ● ● ◆ o● ● ● ● ● ● ● ● ● ● o● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

例 :“ 上 海

”
→

“

海

”

按
(1),将 光标移到想删除文字的后面(右亻贝刂)‘

按
囤
,光 标前面 (左侧 )的文宇被删除·

上丨梅

%参 考ρ
第 1行 的行首标记 汇D)无 法删除

。

插入文字
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ◆ ● ● ● 00● ● o● ◆

例 :“ 海

”
→

“

上 海

”

按 (1),将 光标移到想插入文宇的位置
.

输入 “sHANG̀贝 刂文字被插人到光标前面

(左 侧 〉.
上l悔

删除全部文本
● ◆ ● ● ● ● 00000● 0● 0● ● 0● 0● ● ● ● 00● ● ◆ ●

当要lIl除全部文本时 有 仅删除文本和同时删除文本和格式两种方法。若选择了
“
文本和辂式  则 尺寸`修 饰等格式设定都将恢复到初始设定值·

按
E囤
,将 显示用于选择册J除方法的画面 .

按
《D或 E彐  选

择删除方法
“
文本
Ⅱ
或
“
文本

和格式 ·

按
□
或
δ
^所 输入的文字被全部ml除 ·

文本和格式

q参 考p

若要停止全删除操作,请 在删除方法选择画面按 δ
°

0

②

文本

②



换行 1彳亍变为 2彳亍● ◆ ● ● ● o● ◆ ● ● ● ● ● ● 0● ● ● ● ● ● ● ● o● ● o● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 0● ● ● ◆ ◆ ● ●

例: 竞霆标签机

并显示第2行 的行0 输 入

“

上 海

”

然 后 按

E≡ 彐

,

首 标 记 (I昏 )。

② 输 入
“
兄弟标签机

”。

上海兄 示签机

l

弟标签+fu

例 :

0 输 入
“
上海兄弟标签机

”·

按
(D 将

光标移到想换行的位置·

按
匣 彐
,将显示第2行 白勺行首标记 岖D),“ 兄弟

标签机
”
将移到第 2行 上·

②

0

D上海兄弟标签

上海兄弟标

弟标签机

弟标签机

上悔兄弟标签

q参 考ρ

用35mm的 色带可打E卩的行数为 1行 。若试图打印成 2行 ,将 显示 “行数过
多!” 错误信息,无 法打印。此时按任意键,取 消错误信息,然 后减少行数。

2彳亍变为 1彳亍
● ◆ ◆ ● 0● ● ● ● ● 0● ● 0● ● ◆ ● 0◆ ● ● ● 0● ● ● ● ● ●

例 : 竞

蛋 标 签 机  → 上海兄弟标签机

o按
鳞黯尸雾冒翱蛋￡莒启氆饪蜃豸窖
面 .

②  按
匣 囤
。于是第2行 的行首标记 被删 除 ,“ 上海

”

与 “兄弟标签机
’
串联成 1行 ·

氵注葸台
·

骨雾↑
叩
￡亳曩罨謇 Ff⒒ 膺霪叠礓窨疆啬薹胃文叠暑 F“

超过最大允许

·

g羝 、

·

霪雀鹫 羌氵骗 惴 翟氍 裉 瞿

·当存在反转显示的文字时不能换行。请确认文字后,再 按
匚≡彐
。

·22· . 2 3 .



o按 邑艹
在画面上滚动显示输入的文本和标签长度 然 后
返EoI到输人画面.

上海兄弟标签机

确认打印内容
● ◆ 0● 0000● o00● oo◆ o● ● ● o● ● ● o● ● ● ● ●

可在画面上确认已输人文本的内容和标签的长度 .

9注 意 .
·标签空白被设定成

“
不送带
”
时,打 E卩结束后会出现

“
先送带再切割

”
的

提示信息·请务必先送带然后再对色带进行切割。
·打印过程中或送带过程中切勿触碰色带切刀键.若 因失误触碰了色带切刀
键,为 防止色带缠绕,将 显示

“
切刀错误!” 的提示信启、,并 紧急停止打

EQ或送带操作。停止后按任意键取消错误信息显示,执 行送带后再次执行

打E卩。

·打印过程中,请 不要用手等堵塞色带出□,否 则可能会导致色带堵塞,搅

在一起·

·切勿用手拉色带否则可能会导致碳带拽出等故障。

·q参 考ρ

·装人宽度为 35mm的 色带时,若 设定为下划线以外的边框,打 印时将显

示
“
无边框打E卩?” 的确认信息.若 要进行无边框打E卩,请 按

□
`δ

或δ。
·设定力竖版时,若 设定修饰,打 印时将显示

“
无修饰打EQ?” 的确认信

息
。
若 要 进 行 无 修 饰 打 印 ,请 按

□

ò或

δ

·

特殊方法 (张数 /序号 /镜像)打 印
● ● ● ● ● ● ◆ ◆ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 0◆ ● 000o0● ● 0

利用打Fn选 择功能,可 进行张数 /序 号 /镜 像打印(无 论使用哪种方法 请 在按住

E≡ 彐
的同时按 (5 然

后从显示的打E卩选择菜单执行打印·从设定秉单中也可选

择打E卩选择菜单。

冒霪槊

显示并返回到输入画面,请 按
δ
或
δ
·

打印预览表示的结果,与 实际打印结果可能不同·

打印
● ● ● ● ● ● 0● ● ● ● ● ● ● ● ● ◆ ● oo● oo● ● ● ● ● ● ●

⊙ 正 确装人色带· |请 参者:P11)

装人新色帝后,为 了使色带崩紧,请 务必进行
“
送带

◎  按
c》

将 显 示  “ 正 在 打 印

’

提 示 信 息
. 正在打印

◎ 请 务必确认
“
正在打印

”
提示信息消失,送 带停止后,再 按色带切刀键。

1 3 9mm

操作·(请参耆 P12)

●参考·

∶鲞躲裹獒艘萼秽区蓦军踔螽文字(酷显示)后,甬
进彳亍打印.
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例 :

②

打印多张相同内容的标签
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 0● ● ● ● 0◆ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● o●

最多可连续打E卩9张 相同内容的标签 .
9注 意 C
·标签空白被设定成

“
不送带
”
时,打 印结束后会出现

“
先送带苒切割

”
的

提示信息。
′
请务必先送帝然后再对色带迸行切割·

·进行打En之前,请 务必确认色带剩余量。当色带所剩不多时,请 设定为较少
的扌1印张数或避免进行多张打印。

·打印过程中当色帝中出现黑色条纹时,表 示色带用完。请立即按砭穸切断

电源。此时若继续打E卩会出现故障·

·打印过程中,请 不要用手等堵塞色带出□,否 则可能会导致色带堵塞,搅

在一起。
·切勿用手拉色带,否 则可能会导致碳带拽出等故障.

Ⅱ 参考 p

·进行打E卩张数设定时若按  转 换/堂格  ,则 张数设定值恢复力1张 。

·若要中断打E卩,请 按
廷D切
断电源。再次按

更D,接
通电源,执 行送带

操作后请切割色带。

序号打印
● ● ● ● 0● ◆ ● ● ● ● 0● ● ● ● ● ● 0● ● 000● 0◆ ● ● ●

可将输入到标签B0数 字 在 1~9范 围内序号打E卩。

X

⊙ 正 确装入色带· (请 参考:P11)

装人新色带后.为 了崩紧色带 请 务必进行送带操作。 (请参者:P12)

按住
[上彐
的同时 按

o·
或从设定秉单中选

择
“
打印选择 将̀ 显示打E卩选择菜单 ,

按

CD,选

择

“

张 数

”

 然 后 按

□

或

♂

.显

张数

张数
示打E卩张数设定画面 ,

④ 直 接按
(D或
数字键 设 定所需的打印张数·

⑤ 按
□
⊙̀ 或
§  将
显示
“
正在打E口 臼勹提示

信虍、· 正在打印

请务必确认
“
正在打E卩 提 示信息消失 送 带停止后,再 按色带切刀键‘

将连续打印的标签用剪刀裁剪成单g长标签.

正确装人色帝 .(请 参考:P11)

装入新色带后 为 了崩紧色帝 请 务必进行送带操作

请将光标移动到需要序号打印的数字的左侧。

陵住
匚≡彐
的同B寸 按

o‘
或从设定菜单中选

择
“
打印选择 · 将显示打印选择菜单。

1~9?5张

例 :

◎

 
⑦ (请 参 者 :P12丿

D业 绩q1月

张数
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④  按

《 D,选

择

“

序 号

”

 然 后 按

□

或

δ

,将

显示序号设定画面·

◎ 直 接按 CD或
数宇键 设 定序号结束的数值￠

⑥ 按 □
`⊙ 或

δ
,丬寻显示

“
正在打E卩

”
的提示

信息。

序号

1~9?5张

侈刂:

r学 蜉畏+l「

正在打印

镜像
0● ● ● ● 0● ● 0● ● ● ● ● ● ● 00● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ◆

镜像翻转打印数据·适合制作粘贴到玻I离内亻贝J等的标签 .请 使用透明底色带·

⊙ 正 确装人色带。 (请 参者:P11丿

装入fF色带后 为 了崩紧色带,请 务必进行送带操作。(请参考:P12)

⑦ 请 务必确认
“
正在打E卩

”
提示信息消失,送 带停止后,再 按色带切刀键.

◎ 将 连续打E卩的标签用剪刀裁剪成单张标签‘

氵注意∈
·标签空白被设定成

“
不送带
”
时,打 印结束后会出现

“
先送带再切割

”
的

提示信息。请务必先送带然后再对色带进行切割.
·进行打印之前,请 务必确认色帝剩佘量,当色带所剩不多时,请 设定为较少
的打印张数或避免进行多张打E卩.

·打印过程中当色帝中出现黑色条纹时,表 示色带用完。请立即按 趸D切 断

电源。此时若继续打印会出现故障。
·打E卩过程中,请 不要用手等堵塞色带出□,否 则可能会导致色带堵塞,搅
在一起.
·切勿用手拉色带,否 则可能会导致碳带拽出等故障.

·q参 考ρ

·光标右侧的数字作为序号打印的起始数值,结 束数值可在 1~9的 范围内相
应设定。
·序号打印后的输人画面的数宇将变为增大后的数宇。
·在光标右侧不存在序号形式的文字时,若 选择序号打印,将 显示

“
错误的

数值!” 的错误信启、.请 确认光标位置以及输入的文字.

喘僵蜃晷黪骜贯蜃寥喜%跚 ∴f颦曩裂翟酱鲎雾⒏
·

幂霍擅錾鲞鳘每漫

按
∈穸
切断电源。再次按

廷穸
,接 通电源,执 行送带操

请务必确认
“
正在打E卩 提 示信息消失 送 带停止后 再 按色带切刀键 .

9注 意 .
·标签空白被设定成

“
不送带
”
时,打 印结柬后会出现

Ⅱ
先送带再切割

”
的

提示信息。请务必先送带然后再对色带进行切割.

·打E卩过程中当色带中出现黑色条纹时,表 示色帝用完。请立即按 廷D切 断

电源·此时若继续打印会出现故障。
·打印过程中,请 不要用手等堵塞色带出□,否 则可能会导致色带堵塞,搅

在一起·
·切勿用手拉色带,否 则可能会导致碳帝拽出等故障。

·⒐参考p
·若要中Lkl打E卩,请 按

∈穸
切L+F电源·再次按

廷穸
,接 通电源,执 行送带操

作后请切割色带·

②

③

0
 
 
 
⑤

按住
匚≡彐
的同时 按

δ
·或从格式菜单中选

择
“
打印选择

·‘将显示打印选择菜单·

按
《D.选

择
“
镜像
”
.然 后按

[]或 ♂
,将

显示
Ⅱ
镜像打印0马?¨ θ勺确认信息 ,

按
□
`δ 或

δ
,将 显示

“
正在打印

”
的提示

信启、.

张数

镜像

正在打印
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粘贴标签
● ● ● ● ● ◆ ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 0o◆

o 用 剪刀将打E卩的标签裁剪成喜欢的形状或长度·

② 剥 去标签的背胶纸·

◎ 在 需要粘贴标签的位置用手指按住标签充分粘贴.

q参 考,

·在有些种类的色带中,为 了便于剥离色带的背胶纸,预 留了切□。请沿着
切□将背胶纸剥下·

→注意ξ
·在受潮、弄脏、有凹凸的表面.会 导致标签无法粘贴,容 易剥离。
·在雨中`阳 光直射或室外,标 签容易剥离`变 色。
·请不要将标签贴到人体、生物或未经许可粘贴到公共场所`他 人的物品
上。
·若将标签直接粘贴在油性或水性笔写过的笔迹上,有 时墨水会渗透到标签
中,并 从标签表面就可看到墨迹。这种情况下,请 在一开始就贴 2层 标签
或使用颜色较深的标签。
·使用布质色带等特殊色带时,请 务必阅读附带在色带盒中的用户手册,并
在充分确认注意事项的基础上使用。

格式设定
一览

● ● ● ● ◆ ● 0● ● 0● ● ● ● ● ● ◆ ● ● ● 0● ● 0● ● ● ● ● ●

按
《D,将

显 示 以下 设 定 菜 单 。使 用
c)切

换 设 定 菜 单 ,然 后 按
[彐
或
♂
确 定 ,

进 人 所 选 菜 单 ,再 用
CD选

择 具 中 的 选 项 ,然 后 按
□
或
5确
定 所 选 格 式 ·

咬参考p
·q” 力初始设定值。

·格式选项设定时,若 按  转 换/空格  ,可 恹复力初始设定值。

可通过设定文宇的修饰`尺 寸和添加边框等功能来制作各种格式的标签,

o参 考p
·在输人文宇之前或之后都可设定边框或修饰。
·边框或修饰只能针对整个文本进行设定,不 能仅改变某

一个文宇或某
一行

的设定。

·目n使变更边框或修饰设定,液 晶屏上显示的文字也保持不变。

菜单 选 项

尺 寸 米 尺 寸 大 À尺 寸 中 À尺 寸 小 ^

夂
乡 米 无 ^̀粗 体 n、 中 空 由 、 阴 影 凸

斜̀ 体 月

字宽 米全角 `倍 角 `半 角

下划线/边柜 米无 `A 下 戈刂线 `B 匚 二彐`C 匚 二彐`D E≡ 彐`E E-R 鲴

长度 兴自动 ` 3o~300mm

两端空臼设定 米 空 臼 大 |  AB  卜 空 臼 中 | AB 卜 空 曰 小 |  AB|

不送带

打印选墀 米张数 `序 号 `镜 像
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格式打印样本
● ● ● ● ● ● o● ● ● ● ● ● ◆ ● ● ● ◆ ● ● ● o0● ● ● ● ● ● o

●竖版
    驯 竖

尺寸大

无  田
阴影  匚 ≡体彐

●字宽

●下划线/边框

A 下 划线

D 曰

G 口

J  唰

M 删

P 姐 D

●两端设定空白

●模板

使用囤 设定

□

□

H 鼓 =弘

K 豸 ≡1

N 哐 丞罗

Q 唾

□

□

| 四

L唰

0 跚

R 幽

c
 
F

B

 

E

●尺寸

●修饰

宝白大
踹

∶不送带
约。以m 雠 捌mm  约州m

FSD存储卡刊

FCF存储卡刊
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设定为竖版
● ● ● ● ● 0● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 0◆ ● ◆ ● ● ● ● ● ● ● ● ●

例:横 版 Os经营企划书 → 竖 版 g甜 扣Ⅱ剞冢艹

◎  按

□

或

♂  设

定 为

“

尺 寸 中

”

,然 后 返 回 到 输

入画面,(画 面上的文字尺寸不会改变 )

会出现对应尺寸的指示标记·
电诟侧

。-参考ρ
·不能同时设定竖版和修饰。修饰被设定后,打 印时将显示

“
无修饰打

En?Ⅱ 的提示信息.
·设定为竖版时,会 出现对应竖版的指示标记 ,
·进行 2行 打印时,竖版设定仍然有效。

改变文字的尺寸
● ● ● ● ● ◆ ● ● ● ● 0● ● ● ● ● ◆ 0● ● ● 00● 0● ● 0● ●

按
E彐
切换到竖版方式.竖 版的 呗BG.大 约会显

示1秒 钟·

设定为竖版,然 后返回到输入画面 .(画 面上不会

变为竖版 )

若要将竖版改力横版,请 再按
一次
E彐
.液 晶屏

上模版的
“
ABC” 大约会显示 1秒 钅φ·

《 CEl0

"经营企划书丨

ABC

△ 尺 寸大  △

尺寸中

例:大
卜
舌 电话 相J 卜 中  宙 电i舌机

⊙

②

按
硬D,将

显 示恪 式选择菜 单 ·

按
廷D或 (D̂直

到显示
“
尺寸
Ⅱ
力止 .

按
□
或
♂
,将 显示当前设定的文宇尺寸·

若按
《D将
在尺寸选项中切换 .

切换到 “尺寸中 ·

△参考冖

。鼋鼋霄军辱樯屉营屡雪鳌g晏黾望分暑雾乩潺霄逻查种文字尺寸及文字
高度如下· “ 行`无 修饰`无 边框时〉

尺寸大 尺寸中 尺寸小

宽12mm的 色带 19pt

宽9mm的 色带 19ρ1 10p】

宽6mm的 色带

宽35mm的 色带

12mm和 9mm的 最大文宇高度相同。

使用宽度为 35mm的 色带时,即 使将尺寸设定为尺寸大或尺寸中,仍 然

按照
“
尺寸小
”
来打印。

·在 2行 打E卩中,第 1行 与第 2行 的文字尺寸相同°
·若设定为太小的文字,可 能会出现文字模糊·

·尺寸设定时,若 按  转 换/堂格  ,将 恢复到初始设定值。

·氵注意 :

设定文字尺寸为尺寸大或尺寸中时,若 打E卩显示出的仍然是小文字,则 可能是因

为在文本中加人了换行标记·请将光标移到匣D标 记之后 (右 侧)并 删除D标
记。
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修饰文字 设定字宽
● ● ● 0● ● ● ● 0● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 0● ◆ ● ● ● ● ● o

● ● ● ● ● ● ● 0● ● 0● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

钆 无 础 话机 → 嘭 击电话靓 例:全 角
|会
议 记
荆
→ 倍角 会 议 记 录

⊙ 按 《D,将
显示格式设定菜单 ,

②  按

您 D或 《 D,直

到 显 示

“

修 饰

”

为 止
.

③ 按 □
或
δ
,将 显示当前设定的修饰效果 .

④  若
按

CD将

在 修 饰 选 项 中 切 换 ,切 换 到

“

阳 影

”

。

◎ 按 □
或
5,设
定力
‘
朋影∷ 脚舌逦 蛭刂输人

画面.(画 面上的修饰文宇将保持不变 )

字宽

修饰

无  A

阴影由

电话训

⊙ 按 《D,将
显示格式设定菜单。

②  按

您 D或 (D,直

到 显 示

“

字 宽

”

为 止 。

◎ 按
□
或
♂
,将 显示当前设定的字宽。

④ 若 按 《D将
在宇宽选项中切换,切 换到 叫啬角

”·

⑥  按
□
或

5.设

定 力

“
倍 角

”

,然 后 返 EoI到 输 入

画面。(画 面上的字宽不会改变)

→ 边 框 J

o 按

《 D,将

显 示 辂 式 设 定 菜 单
,

②  按
您D或 ∈D 直

到 显示
“
下划线 /边 框

”
为止 。

修饰

字宽

全角

倍角

会议记剥

记录

修饰

下划线 /边 框

q参 考ρ

·若要中途停止字宽设定并返Eo∶到输入画面,请 按
δ
。

·字宽设定时,若 按  转 换/空揞  ,将 恢复到初始设定值。

添加下划线或边框
● ● ● ● ● ● 0● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● o● 00● ● ●

例:无 会议记录

q参 考ρ

。军鼋穆孱蜃彗褥F暹蜃蘑量昙翟羿窘晏F诬逞￡罩羌宀”.
·设定修饰后,会 出现对应修饷的指示标记。

·修饰设定时,若 按  转 换/空格  ,将 恢复到初始设定值。

·以竖版打印时,请不要设定文字修饰,否则打E卩B扌寻显示
“
无修饰步l印?”

而且无法打E卩出所设定的字体。
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无
③
 
 
④

按□ 或♂ ,将
显示当前设定的边框。

若按
CD将
在边框选项中切换。显示出

「」d匚 驯 °

按
□
或
♂
,“下划线/边框

”
被设定,然后返回

到输人画面。(画面上不显示边框或下划线 )

q参 考ρ

·若要中途停止边框设定并返回到输入画面,请 按 δ
。

·当不需要加边框时,请 按照上述操作方法,设 定为
“
无
”。

·设定边框后,会 出现对应边框的指示标记。

·下划线或边框设定时,若 按  转 换/堂格  ,将 恢复到初始设定值。

·若已设定竖版时,下 划线将被打E卩在文字的右侧。

设定标签长度
●●o● ●●●●0● ●●●●●●●●●●

可在30~300mm的 范围内将标签长度设定为圄定值。

o 按 ∈冫
将显示格式设定菜单。

②  按

您 D或 《 D,直

到 显 示

“

长 度

”

为 止
。

◎ 按 □
或
♂
,将 显示当前设定的标签长度 .

o蜃

g秽 孱 瓴 菖 藁 瞀

度。长按
①
,可

◎ 按 □
或
δ
,标 签长度被设定,然 后返E。I到 输入

画面。

·q参 考ρ

霎嚣鞴辍潇黛爨蠡靳g⒈将显示龟
过圄定长度!” 的错误信息。请按任意键取消错误信息显示。
·在标签长度设定中,若 榆人了设定范围之外的数值,将 显示

“
错误的数

值!” 的错误信息。请按任意键取消错误信息显示。

·标签长度设定时,若 按  转 换/空格  ,将 恢复到初始设定值。

·设定标签长度后,会 出现对应长度的指示标记。

■

■

■

■

■

匚

■

■

■

:

■

:

⒈

:

l

I

I

Ⅰ

I

I

I

丨

︱

︱

J   蜊

会议记剥

● ● ● ● ● ● 0◆ ● 0

修饰

长度

·  自 动  凵
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设定空白
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● o● ● ● ● ● ●

用来设定打En文字后面的空白量。

例:空 白大 舌电话机 → 空 白小 舌电话机

乩

制作各种标签
● ◆ ● ● ● ● ◆ ● 0● ● ● ◆ ● ● ● ● ● o● ● ● ● ● ● ● ● ◆ ● ●

力了制作能粘贴到 CD盒 或 Ms记 忆棒上的标签 一 股在预先确定标签长度利标签

空臼的状态下输人文字·

可选择的模板以及所设定的标签长度等如下所示。

模板选项 标 莶 长 度 标签空臼

迷 你 DV 42mm

CD/DVD ii3mm

SD存 储 卡 25mm

Ms记 忆棒 32mm

sM存 储卡 25mm

CF存 储卡 35mm

制作 sD存 储卡标签
“Sam洌 e”°

输人文宇。
S a m p  l e

②  按
匣 彐
,将 显示模板 设定菜 单 。

◎  按
匣 彐
或
(D̂ 直

到 显示
“
SD存 储卡

·
为止 .

④ 按
□
或
δ
,返 EDI到 输人画 面 .

⊙  按
《D,将

显示格 式设 定菜 单 ·

②  按

《 D或 (D直

到 显 示

“

两 端 空 白 设 定

”

为 止
。

◎ 按 □
或
δ
,将 显示当前设定的空白。

o 若 按 c)丬
寻在空白选项中切换 .切 换到

“
空 白

小

’·

·

◎  按
□

或

δ

,“ 空 白 小

”

被 设 定 ,然 后 返 EQI到 输

入画面 .

修饰

两端空白设定

空白大

空白小
例

 
⊙

电话inl

q参 考ρ
·若要中途停止空白设定并返回到输入画面,请 按δ

。

·当希望使空白变小时,请 设定为 “空白小
”
,并 将标签前端的空白部分用

剪刀剪掉。
·标签空白被设定成

“
不送带
”
时,打 印结柬后会出现

“
先送带再切割

”
的

提示信息。请务必先送带然后再对色带进行切割。

·空白设定时,若 按  转 换/空格  ,将 恢复到初始设定值。

·q参 考卩
·若要中途停止模板设定并返EQI输入画面 请 按

δ
。

·设定的长度内无法容纳所有文字时,当 进行预览或打印时,将 显示
“
超过

圄定长度!” 错误信息。请按除
砭穸
之外的任何具他键,取 消错误信息的

显示并设法减少文宇数。

·进行模板设定时,若 按  转 换/空格  ,则 恢复到初始设定值。

SD存 储卡

无
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◎

0

保存文件
● o● ● ● ● ● ● ● ◆ ● ● 0● ● ● ● 0● ● ● ● ● ● ● 0o● ● ●

利用⊙ ⊙ ◎ 最 多可在主机中保存三个包含输入的文字或文本的文件
。对于保

存的文字或文本 可 根据需要调用,也 可直接打E冂。

例:按 ⊙ 保存
“兄弟公司”。

⊙ 输 人文字。
兄弟公司

调用文件
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 0● ● ● ● ● ● ● ● ● 0● ● ● o

调用保存的文宇或文本·

例:按 ⊙ 调用保存的
“
兄弟公司

”。

⊙ 按 ⊙ ,将 显示文件菜单。

② 按 ⊙ .直 到显示
“
调用?· 为止.在 右侧显示

当前保存的内容。

◎  按

□

或

δ  调

用

“

兄 弟 公 司

”

·

?∶兄弟公

印?∶兄弟公

弟公司

氵注意忐

调用文件时,调 用前在输人画面输人的文本以及宇体等设定方式信息都将被替
焕。

%参 考卩
若要 中途停止调 用文件 并返 回到输 人画面 ,在 显示

“
调 用?” 的提示 时请按

δ
。

按⊙ ,将 显示文件菜单.

按⊙ ,直 到显示
“
保存?· 力止.在 右亻贝刂显示

当前输入的内容。

按

□

或

δ

,保 存 当 前 输 入 的 内 容
·

返回到输人画面。

印 ? ∶

存?∶兄弟公

弟公司

氵注意 .

·内存可随时替换保存,因 此执行新的保存操作时,此 前的保存内容将被覆盖。

·0。参考ρ

·若要中途停止保存并返回到输入画面,在 显示
“
保存?” 的信息时请按

⊙
°

·可保存的文字数与文本输入画面中可输入的文字数相同,最 多为 80个 文
字。
·在内存中将保存字体等设定信息。
·若想清空内存,请 在文本输人画面中没有任何文字的状态下执行保存文件。
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◎

打印文件
● 00● ● o● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

直接打E卩保存的文字或文本.

例:按 ⊙打印保存的
“兄弟公司

”。

⊙ 按 ⊙ ,将 显示文件菜单· 印?∶ 兄弟公

按⊙ ,直 到显示
“
打E卩?· 力止 .在 在测显示当

前保存的内容·

按

□

、

⊙

或

δ

,打 印

“

兄 弟 公 司

”

 然 后 返

回到输人画面·

印 ?∶ 兄弟公

0 请 务必确认
“
正在打E卩

’
提示信息消失,送 带停止后,再 按色带切刀键

q参 考ρ
·若要中途停止打印文件并返回到输人画面.在 显示

“
打E卩?” 的提示时请

按δ。
·打印过程中若按

∈冫
则停止打E口并切断电源·

·氵注意吾

·标签空白被设定成
“
不送带
”
时,打 印结束后会出现

“
先送带再切割

”
的

提示信息。请务必先送带然后再对色帝进行切割。
·打E卩过程中,请 不要用手等堵塞色带出□,否 则可能会导致色带堵塞,搅

在一起。
·切勿用手拉色带,否 则可能会导致碳带拽出等故障。

初始化
0000● 0· 0§ φ 00§ 000● ● ● ● 0● 0● ● ● ◆ ● ● ● ●

初始化是指输入的文本、保存的文件全部清空,所 有设定都恢复到购买时的初始设

定值。请在充分确认是否可以初始化后再执行初始化操作。

⊙ 在 电源处于关闭状态下按住 E上彐
禾□
回
的同时 打 开电源,

9注 意<

请同时按
匚≡彐
ÈR∶
l和廷D并

先松开
砭穸
后再松开剩佘的键.

② 将 显示输入画面.结 柬初始化。
1

当显示下列信息时
● ● ● 0● ◇ 0● 0● ● ● ● ◆ ● ● ● ● 0● ◆ 0● 0● ● ● ● ● ●

显示信启、 原因和处理方法

C)电 池电量低!
当电池剩佘电量变得很少时.打 Fǹ 送 带后将显示该
∫言息 .按 任意键取消错误信虍̀显示 关 闭电源后,更
涣电池或将AC电 源适配器连接到主机 然 后进行打
E卩̀送 带 ,

C)更换电池! 当电池电量耗尽时 在 打E冂、送帝辽程中将显示该信
启、.按 任意键取消错误信唐、显示 关 闭电源后,更 换
电池或将 AC电 源适配器连接到主机 然 后进行打
E冂 送 带 .

C)色 芾切刀错误!
由于打印或送带过程中触碰了色带切刀键而紧急停
止 ,按 任意键颐消错误信虍、 然 后取出色带盒 用 剪
刀等剪掉色帝的前端 :将 色帝盒重新装入主机.然 后
执行打印`送 带 ∷

C)没 有安装lT签色带!
没有安装标签色带·按任意键取消错误信启、显示 正
确装人色带后再进行操作 .

C)超 过最大允许字数丨
可输入的宇数最多为80个 ,不 能输入 插̀ 入更多的
文字 .请 按任意键取消错误信启、显示并调整文宇数 .

C)数 据未输入!
在输入画面中没有输入文字或图形等任何内容·请按
任意键取消错误信唐、显示 然̀ 后输入文字或图形等.

·44·
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C)查无此码! 没有可转换的汊宇选项·请确认所输入的内容 然 后
再重新转换。

C)超 过圄定长度|
输人的数据长度超过了设定的标签长度·请按任意键
取消错误信唐、显示 然 后调小文宇尺寸、减少文字数
或变更文字宽度设定.

C)超 过最大允许行数!
换行最多只能换2行 不能输入3行 或以上·请按任

意键取消错误信启、显示,

用宽度为35mm的 色帝只能打E卩1行 。此时按任意
键 取 消错误信息 然 后减少行数,

C)错 误的数值 !
·在标签长度设定中 输 入了设定范围之外的数值 .

请按任意键取消诌误信息显示 然 后请在 30~

300mm范 E+I内设定。

·在序号打印中 在 光标右侧不存在序号形式的文

宇 ,请 按任意键取消错误信息显示 然 后确认光标

的 位 置
,

无边框打印? 使用宽度力35mm的 色带时 下 划线以外的边框设定
无效·下划线以外的边框被设定后,打 ED时 显示该提
小‘̄

易己Ⅱ多饣雨打E卩? 不能同时设定竖hFk和修饰·同时设定后.打 E卩时该提
示不显示,

可能出现的故障
● ◆ 0● ● 0o0● ● ● 0● 0● ● 0● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● 0

●无法正常操作

请参者
“
初始化 (P45)∷ 对本机进行初始化。

●无法接通电源

●即使按禹 也无法打E卩,且 色帝不输出

9注 蕙 (

打E卩过程中或送帝过程中`请 不要堵塞色带出□或触碰色帝切刀键,否 则可能会
导致色带堵塞、搅在一起.

邑否正确装人了电池Ⅱ 请按照电池盒内标示θ0极性方向正确安

毛尥 毛量 是台 已礼尽 ? 雳叟换称的电尥 (用尸另购 )

正确连接 Ac电 源适配器了吗? 庸正确连接专用 Ac电 源适配器·

已输入文本了D马? 雪未输人任何内容.将 不执行打E卩,

是否正确装人了还有足够剩佘量的色

带?

请确认是否正确装入了还有足够剩佘量

力色带·

色带的前端是否出现卷曲? 青用剪刀剪掉卷曲的色带前端.然 后正

角装入 使 平直的色带前端从色带出□

露出.

色带是否堵塞在色带出□? 取出色带 将 堵塞的色带部分慢慢拉出

用剪刀剪掉 :确 认色带前i岗己通过
“
色

带导向装置 后 再重新正确装入 .(请 参

f茔蚤:P11)
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●色带上的文字打印不正常

电池电量是否已耗尽? 若出现
“
更换电池!” 提示信启、,请 豆

换新的电池 (用户另购 )·

邑台 正鲷表 人 J笆 帝 1 请正确装人色带,直 到听到
“
咔嚓
”
声·

打E卩头是否变脏? 看打E卩头变眍,会 导致又字模糊 `缺 损 。

请使用专用打E卩头清洁带 (另售 )或 用棉

棒 将打 E卩头轻轻擦 干净·(请 参者:

P50丿

●文本打印中途停止,无 法继续打印

是否还有剩佘的色带? 当出现有黑色条纹的色带时,表 示色芾

用完.请 更换新的色带盒 (用户男购 )·

电池电量是否已耗尽? 若出现
“
更换电池!” 提示信息,请 更

换新的电池 〈用户另购 )·

正确连搔 AC电 源适配器 J吗 ? 请确认是否正确连接了 Ac电 源适配器.

,色 帝上下部分仍以小文字打印

●

是否装入了电池? 当从机器里取出电池,保 持断电状态赶

过 5分 钟以上时,保 存在内存等介质中⒏

数据会消失·

是否执行了初始化? 若执行初始化,内 存等介质中的数倨将

全部消失,并 恢复到购买时的状态.

是否在碳带处于松弛的状态时,将 色带|切勿在未剪切色带的惰况下取出色带

人机器?             |盒 。bq̄认碳带尚未用完,慢幔沿着箭头方

是否曾用手向外拉动了打E卩后的色带? |向 卷动碳带,使 碳带崩紧。

碳带已用尽时,请 更换新的色带盒(用户

男购 )·

9注 意∈

装人色带时,若 碳带出现松弛,请 按照上图所示方法崩紧碳带。切勿向外拽动打

印后的色带,否 则可能会同时拽出碳带.

是否剥去了背胶纸?

置的表画是否合适?      |对 于沾有水或油哎辰面、污损眈辰囱、

凸不平的表面等,色 带可能无去粘贴或容

易脱落,

·48·
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●机器外观变脏

对于机器外观的污渍
拧干后擦拭·

维修保养方法
鳞 鼹 铹 鼹 黟 缁 晗 眵 0眵 醪 黟 0番 0Φ § 劭 龟 θ 炒 00000000Φ

9注 慧t

维修保养时,请 务必先切断机器的电源‘

符号或图形一览
0鼢 斛 Φ ◇ 000V魉 籀 够 黟 00昏 铋 铋 黟 0钞 b魉 θ 笱 移 昏 夥 黟 0

请用柔软的干布擦去·污渍严重时,用 水将布润湿

9注意C

请不要使用苯`稀 释剂`酒 精等溶剂`药剂,否 则可能会导致机器外壳变形或

表画损伤.

●打E卩头变脏
打E冂的文字出现模糊或缺损时,可 能是由于打印头变脏 .请 使用另售的专用打印

头清洁带 (Tz cL3)或 用市面上销售的棉棒轻轻镲拭打En头 .

冫注意<

请不要用手直接触摸打E冂头·

标点 ‖ / \

| # & 冰 ※ @

括 号 ( ) ( ) [ ] { l < > 《

》 「 」 『 』 【 〖 〗

简称 一四
0 0

箭 头 → ← ↑ ↓ → 巾 t J C∶ 中 古 平 嗲 翻 箜

俑 Z 、 刀 R =

几何 ◎ ○ ● □ ■ ◇ ◆ △ ▲ V V 【l < 》 )

☆ ★ ◇ ◆ V 0 ◇ ◆ 吊 吊

单 位
0c

￥ $ ￠ e ￡ ¤ % %°

Cm km mg kg
2
m
2
m

z
m
‘m ‘m CC |P mn kQ mV mA

IJ/ uF 0F kW um m1 % ∥ m`
~
u k` C刃 llaF
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《 ≯ ≤ ≥ ( )
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凵 ∈
} 一㈣ 一㈢ ③ ⑧ ⑦ ④ a △) (彐 ㈢ ㈣ ㈤

!广l {t∫ |∫η !十l ⑵ ⑶ ⑷ ⑸ ⑹ (,l 自Φ

Oa OΘ ¤+l 自⑤ 自0l 臼Fl 自sl 自9 ⒇ I Ⅱ Ⅲ Ⅳ V

Ⅵ Ⅶ Ⅷ Ⅸ X Ⅺ Ⅻ l lI lV V VI Vll

C ② ⑧ ④ ⑤ ⑥ ⑦ ⑧ ⑨ ⑩ ① ⑦ ⑩

⑩ ⑩ ⑩ ⑦ ⑩ ⑩ ⑩ 呦 % %

上 标
9

召 □
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分类 符号

制表符 | | Γ Γ 「

Γ η η η
L 」 卜 卜

卜 卜 卜 u 卜 卜 爿 丬 丬 爿 爿 爿 爿 爿 T

T T T T T T T
上 ⊥ ⊥ ⊥ ⊥ 上

十 十 十 + + + + + + 十 十 + 十 + +

+

通讯 矽 0 囡 FAX 溷 画 囟 菅 爸

工作 惚 □ 圄 × 黾汐 苓 勰 凸
一
自 巴 缁 凰 昌

弋 ' 丶丶 雳 严 炉 ' 黪 圃 冂 日 向
一拦
^ o '

冂 0 ○ 6 ' ;
■
墨 图 e 曰 Ξ 圉 锄 匝

L E 丛 延 尻 幺 回 么 跚

日用品 冒 a 围 J 黟 溯 引 Φ 0 白 个 ⑩ 乙 囝 g

θ J d

吉 祥 叁 θ 垂 8 曲 巍 胄 滋 黜 盏 哪 艹嚣 ⑨

喜怒哀乐 g 6 6 6 θ 留 留 留

人物 ⑥
·
⑤ ¤ 0 0 ⑤ 0 ⑧ ⑤

动物 叼 皙 U 凹 铹 乙 ¤ 0 0 ^ o ⑤ g ¤ ∪

叼 0 Ψ 囱 Θ 豳 圈 0 0 坳 氓 佥 昏 镳 摅
◇
摭 眢 思 △ 毪 骢 串 懑 ∞ 杀 渔

食物 0 ⊙ ¤ ② 勤 ◎ ' 唱 0 留 @ 陴 督 掌 囵

姓 R
Φ
口 o ♂ σ g 甾 缈 @ 罾 鬯 @ 8 σ

冒 ◎ 逋 V 矿

星座 ⑩ 凶 由 骡 宫 悬 卵 V 狡 吆 办 uDt

分类 符号

下 标 4

f

召

2位数字 oo o1 o2 o3 o4 o5 o6 o7 o8 o9

24

34 40 41 42

45 47 48 49 50 54

70 74

80 84

90

希腊语 A B Γ Δ E Z H 0 I K Λ M N 冖H
一
0

∏ P ∑ T T Φ X Ψ Ω α β ￥ δ ζ

1 K λ u ˇ ξ o π ρ σ t φ

φ

俄语 A B B Γ 且 E 〓E X 3 H ⒕̌ K Ⅱ M H

○ ∏ P C T y Φ X 凵
LI Ⅲ 咀 △ bI b

0 IO 兄 a 6 Γ Il X 3 Η̌ K

p y Φ 刂 "

发啬 ¤ e e l l I I o 0

u u u u u u a m n

g 勹 冂 匚 力 厶 乃 为 巛 丐 厂 〈

T 坐 彳 尸 口 P 芍 厶 Y 百 它 世 呖 飞 幺

, 弓 △, 尢 ∠ 丿1 l 以 凵

·53··52·



分类 符吕

平假名 南 南 一
,
一, 一灭 一瓦 抬 托

从
刀 力s 吉 苔 <

C I十 If 苔 苔 △ C 寸 矿 世 f 子 习

走 ￡ t, 丐 0 0 0 ( 下 占 ε 杠 丨二 沦 枪

O 丨苡 丨d 丨犭 0 σ σ `
δ
~
δ
`
肉

` ^ 术 丨乐 丨安

丨::I:∶扌 矜 古 b 电 炉 巾 0 巾 & 上 一b uJ 弓

札 乙 杓 杪 丙 褒 艺 幻 一,

片假名 7 7 亻 亻 冖 ” 工 工 才 才 力 万 丰 军 夕

丿 饣 氵 彐
灬彐 廿 f V V ^ × 七 f V 丿

夕 丿 于 丿 V V 丿 丁 丁 卜 F 步 只 衤

' 匕 E r , 丿 丿 ^ ^ ^ 木 术

不 t 厶 , 乇 却 々 二 工 彐 彐 一7 I丿 丿L/

L/ 口 9 9 丰 王 , 冫 氵 力 饣

主要规格
0● 000o0够 o0§ 0o0t0◆ § I0o◆ 000000◇ 000

产品中有毒有害物质或元素的名称及含量
◆ o● ◆ ● ◆ ◆ 00● ● 000o00● ● 0000● 000o00

型吕 有毒有害物质或元素

PT1280 铅 镉 六价辂 多涅联苯 彡溴二苯 酗

IHq) (Cd) (Cr(Vl)) fPBB) fPBDE)

按键

机械装置 r、

菊花轮

检测器 ×

主 电路板 、

副电路板 ×

湔 晶 曰示 C

配件 ×

E冂刷 品 0

包装材料

备注:

0∶ 表示该有毒有害物质在该部件所有均质材料中的含量均在sJ厅 ii36⒊ 2006

标准规定的限量要求以下·

×∶表示该有毒有害物质至少在该部件的某
一均质材料中的含量超出sJ厅 ii36⒊

2006标 准规定的限量要求。

(由于技术或经济的原因暂时无法实现替代或减量化)

输 ^ 键盘

键布局

汉字转换

一体式橡胶键盘 (61键 )
QWERTY布 局
常用语转换:登 录词条数 62633条 (其中单宇
6763个 )
读音缩胳/展开
学习功能:常 用语+单 字256条

显示 显示设备

文字显示

点阵 LCD
8个 文字×1行 (16点 × 128点 )

打 E卩方式

打 E卩头

+1E卩 E雯i￡昙E

打 En速 度

打 E冂彳亍莶攵

打印方向
连续打印

序号
镜像

打 E卩预览

标签长度设定

空 白设定

色带盒

色带切刀

热转印方式/热 敏方式
180dpi'/64点

最大 79mm(使 用宽度力 12mm的 色带时〉
约 10mm/秒

宽 度 为 6~12mm的 色 带 :1~2行 `

宽度为 35mm的 色带 :1行

横版 、竖版
1~9张

最多 10张

有

有
30~300mm

大`中 、小`不 送带
可使用Tz规 格、宽度为35̀ 6̀ 9̀ 12mm的 色带
内置手动式

又 字 内置文字猢

字形

文字尺寸

文字修饰

字宽

7943个 (GB231⒉  6763个 、平 假 名 //片 亻l·名 :

172个 `萸 文字母数字:62个 `具 他符号946个 〉
点阵图形字体 (16点 /24点 '/48点 )
大`中 `小 (根据色带宽度 `行 数白动分配 )
粗体 `中 空 阴 影 斜 体
全角/倍 角/半 角

记刂Z 文本内存

内存登录

最多 80个 文宇

汉 3个 文件 每 个文件最多 80个 文字

具它功能 巾多t币1查本匡 18种 (含下划线)

尺寸
电源及其他

机器尺寸

机器重量

电源

自动关机

工作温度 湿 度

1596(宽 )× 1509(厚 )× 600l高 )mm

470g(不 包括色带和干电池 )
AC电 源适配器 6̀节 7号 碱性干电池

有 待 机时间力 5分 钟
10~35℃ /20~8o%(不 结 露

)
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